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Beschretbung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fOr Kalanderwalzen mit einer Mehrzahi von nebeneinander ange- 
ordneten, auf die Innenfldche der Kalanderwalze gerichteten Gasdusen und einem mit den Gasdusen kom- 
5 munizlerenden Gaszufuhrrohr (vgl. bspw. FR-A-1 544407). 

Es ist bekannt, zur Veredelung von Textilien Walzen einzusetzen, die von innen uber Gasbrenner beheizt 
warden. Oblicherweise werden derartige Kalanderwalzen uber die gesamte Walzenbreite beheizt, unabhingig 
davon, wie breit die zu verarbeitende Materialbahn ist. Bei der Verarbeitung von Material bahnen, die schmaler 
sind als die Breite der Kalanderwalze, wird die Wanme in dem Bereich, in dem die Materialbahn aufliegt, in stir- 
to kerem Ma&e abgefOhrt als Im ubrigen Bereich. Dieses fuhrt gegenOber der gewflnschten Arbeltstemperatur im 
Bereich der Materialbahn zu einem Warmestau im ubrigen Bereich der Kalanderwalze und damit zu Uberhit- 
zungen. Hlerdurch entstehen Energieverluste und unerwOnschte thermlsche Betastungen im Lagerbereich der 
Kalanderwalzen. 

Der naheliegende Vorschlag, lediglich die Gasdusen mit Gas zu versorgen, die in dem Bereich iiegen, in 
15 dem die Kalanderwalze mit der Materialbahn belegt ist, hat den Nachteil, daB eine Verrlngerung der Temperatur 

im Bereich des Randes der Materialbahn auftreten wird. Der Versuch, dies Problem dadurch zu tdsen, da& auch 

noch die GasdGsen, die dem Bereich unmittelbar angrenzend an den Rand der jeweillgen Materialbahn zuge- 

ordnet sind, mit Gas versorgt werden, mutt scheitem, weil dann unmittelbar an der Kante der Materialbahn eine 

zu hohe Temperatur auftreten wird. 
20 Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen zu 

schaffen, die eine geeignete Temperatursteuerung im Bereich der Kante der jeweils auf der Kalanderwalze auf- 

liegenden Materialbahn ermoglicht 

Erfindungsgem3& wird diese Aufgabe geldst durch zwei in dem Gaszufuhrrohr verschiebbar gefuhrte . 

Schieber, die von dem Au&eren zum Inneren der Kalanderwalze abgeschrdgt ausgebildet sind und so zu den 
25 jeweils oberhalb des inneren Bereichs der Schieber angeordneten GasdOsen den Zutritt einer relativ gro&en 

Gasmenge und zu den jeweils oberhalb des au&eren Bereiches der Schieber angeordneten Gasdusen den 

Zutritt einer zunehmend geringeren Gasmenge erlauben. 

Eine bevorzugte AusfGhrungsform zeichnet sich aus durch auf die Schieber wirkende und diese in dem 

Gaszufuhrrohr verschlebende Gewindespindelanordnungen, bestehend aus einer Handkurbel, einer mit der 
30 Handkurbel verbundenen Splndelstange und einer die Spindelstange aufnehmenden, mit dem Schieber ver- 

bundenen Spindelmutter. 

Zur Vermeldung eines Verklemmens der Gewindespindelanordnung durch WSrmeeinwirkung wird vorge- 
schlagen, da& die Spindelstangen mit einem Kreuzgelenk versehen sind. 

Urn eln reproduzlerbares Einstelfen der Schieber zu erieichtern, ist die Handkurbel mit einer die Position 
35 des zugehdrigen Schiebers in dem Gaszufuhrrohr angebenden Skala versehen. 

Welter kann eine in der Mitte der Kalanderwalze angeordnete, das Gaszufuhrrohr unterteilende Trennwand 
vorgesehen sein. 

Ferner kann die Vorrichtung nach der Erfindung gekennzeichnet sein durch Servomotoren mit Positions- 
gebung, die im Rahmen einer frei programmierbaren Steuerung und Breitenerfassung derzugefflhrten Ware 
40 die Handkurbeln ereetzen. 

Weitere Merkmaie und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Beschretbung, in der ein AusfOhrungs- 
beispiei der Erfindung anhand einer Zelchnung erlSutert wird. Dabei zeigt : 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung durch die Vorrichtung, und 
45 Fig. 2 eine Lfingsschnittdarstellung der linken HSIfte der Vorrichtung. 

Die Vorrichtung besteht aus einem Gaszufuhrrohr 19, das eine Mehrzahi von nebeneinander angeordne- 
ten, auf die Innenfiache der — nicht gezeigten — Kalanderwalze gerichteten GasdOsen 2 tragt und diese mit 
einem Gas/Luft-Gemisch versorgt Die GasdOsen 2 sind dabei in einer Sekundirluft-Kammer 3 angeordnet, 
so die Ober elnen Sekundariuft-AnschluB 1 0 mit SekundSriuft versorgt wird. 

In der Zelchnung ist nur die linke Hfilfte— teflwelse untarbrochen— der gesamten Anordnung dargestellt, 
wobel die Trennwand 7 die Mitte der Anordnung bildet 

Von beiden Seiten ist in dad Gaszufuhrrohr 1 9 ein Schieber 4 eingeschoben, der nach Innen hln abgeflacht 
ausgebildet ist Der Schieber 4 definlert so eine Gemischverteilerkammer 6 untertialb der GasdOsen 2 derart, 
55 da& die oberhalb des inneren Endes des Schiebers 4 angeordneten Gasdusen mit einer gro&en Gasmenge 
versorgt werden, die welter nach au&en angeordneten GasdOsen 2 dagegen mit zunehmend geringerer Gas- 
menge. Durch ein Verschieben des Schiebers 4 in das Gaszufuhrrohr hineln kann also bewirict werden, da& 
die au&en angeordneten GasdOsen 2 nicht mit Gas versorgt werden, die sich daran anschlieOenden Gasdusen 

2 
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mit wenig und die welter nach innen liegenden GasdOsen mit zunehmend mehr Gas versorgt werden. 
Die GasdOsen 2 werden von einer Flammen-Schutzhaube 1 abgedeckt 

Urn das Versohleben des Schiebers 4 in dem Gaszufuhrrohr 19 derart, dali dieser im Bereich unterhalb 
der Kante der auf der Kalanderwalze aufllegenden Materialbahn steht, zu bewirken. ist eine Gewindespindel- 
anordnung vorgesehen, die aus einer Handkurbel 17. einer mit der Handkurbel 17 verbundenen Spindelstange 
18 und einer die Spindelstange 18 aufnehmenden. mit dem Schieber verbundenen Splndeimutter 5 besteht 
Bel Verdrehen der Handkurbel 17 wird die Splndeimutter entsprechend In Drehung veraetzt was elne Axlal- 
verschiebung der Splndeimutter 5 und damitdes Schiebers 4 bewiikt ZurVermeidung einer Verklemmung auf- 
grund einer Warmeeinwlrkung Ist ein Kreuzgeienk 8 vorgesehen. * MtrJM , mn 

Die Spindelstange 18 wird in einem mit einer Dichtung 12 versehen Flansch 11 gefQhrt Die Abdichtung 
der Spindelstange 18 erfolgt in der Stopfbuchse 15 durch die Packung 13. die von einer Feder 14 Ober eine 
Brllle 16 vorgespannt wird. 

Die Gemischverteilerkammer 6 wird Ober den Gemlsch-AnschluB 9 durch das Gaszufuhrrohr 19 hindurah 
mit dem Gas/Luft-Gemisch versorgt. wobei dieses Gasgemisch die DOsen oberhalb des Bereiches des Schie- 
bers ungehlndert erreicht. Die Gasdusen oberhalb des Bereichs. In dem der Schieber 4 verstarkt ausgebildet 
ist erreicht nur elne zunehmend gerlngere Menge des Gas/Luft-Gemisches die GasdOsen 2 ; die von den Gas- 
dOsen erzeugte. auf die Kalanderwelze Obertragene Energie nimmtsomltin dem Bereich. In dem der Schieber 
4 Jewells angeordnet Ist, nach auBen kontinuierlich ab. 

Die vorgeschlagene Vorsehung eines abgeschragten. die Zufuhr des Gas/Luft-Gem.sches zu den GasdO- 
sen bestimmenden Schiebers ermogllcht es so. die Warmezufuhrzu der Kalanderwalze Im Bereich der Rander 
der auf der Walze aufllegenden Materialbahn deh Jewelligen Erfbrdernissen entsprechend so zu steuem. daB 
das Auftreten entweder einer Oberhitzung auBerhalb des Bereichs der Materialbahn oder aber einer unzurel- 
chenden Erhltzung im Bereich der Kanten der Materialbahn vermieden wird. 

Die Erfindung elgnet sich In besonders vorteilhafter Welse in Verbindung mit einem Verfahren und einer 
Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen mit verstellbarem Gaszufuhrrohr. wie es Gegenstand der 
glelchzeitig eingereichten Patentanmeidung EP-A-285886 1st u . „ 

Die In der vorstehenden Beschrelbung, in derZeichnung sowie in den AnsprOchen offenbarten Merkmale 
der Erfindung kSnnensbwohl einzeln als auch in beliebiger Komblnatlon fOr die Verwlrkllchung der Erfindung 
in ihren verschledenen Ausfuhiungsformen wesentiich sein. 



PatentansprOche 

1 Vorrichtung zum Gesbehelzen von Kalanderwalzen. mit einer Mehrzahl von nebeneinander angeordne- 
ten. auf die Innenflache der Kalanderwalzen gerichteten GasdOsen (2) und einem mit den GasdOsen (2) torn- 
muntzierenden Gaszufuhrrohr (19). gekennzelchnet durch zwei in dem Gas zufutoohr .W 
gef0hrteSchleber(4). die vondemAuSerenzumlnnerender Kalanderwalze abgeschrigt ausgebildet sind und 
so zu den Jewells oberhalbdes inneren Bereichs der Schieber (4) angeoidneten GasdOsen (2) den Zutntt einer 
relativ groBen Gasmenge und zu den Jewells oberhalb des iuBeren Bereiches der Schieber (4) angeordneten 
GasdOsen (2) den Zutrltt einer zunehmend geringeren Gasmenge erlauben. 

2 Vorrichtung nach Anspruch 1. gekennzelchnet durch auf die Schieber (4) wirkende und d»se in dem 
Gaszufuhrrohr (19) verschiebende Gewindesplndelanordnungen, Jewells bestehend aus einer Handkurbel 
(17), einer mit der Handkurbel (17) verbundenen Spindelstange (18) und einer die Spindelstange (18) aufneh- 
menden, mit dem Schieber (4) verbundenen Splndeimutter (5). mo . !f „ ifMim 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet. daB die Spindelstange (18) mit emem 
Kreuzgeienk (8) versehen sind. 

4 Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3. dadurch gekennzelchnet. daB die Handkurbel (17) mil einer die 
Position des zugeh6rigen Schiebers (4) in dem Gaszufuhrrohr (19) angebenden Skala versehen ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprOche. gekennzelchnet durch eine in der Mitts der 
Kalanderwalze angeordnete. das Gaszufuhrrohr untertellende Trennwand (7). 

6 Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprOche. gekennzelchnet durch Servomotoren mit Posi- 
tionsgebung, die Im Rahmen einer frei programmierbaren Steuerung und Breitenerfassung der zugefOhrten 
Ware die Handkurbeln (17) ersetzen. 



Claims 

1 . Apparatus for the gas heating of calender rollers, comprising a plurality of gas jets (2) disposed side by 
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side and directed towards the Inner surface of the calender rollers, and a gas supply pipe (19) communicating 
with the gas jets (2), characterised by two dampers (4) which are displaceable in the gas supply pipe (19) and 
which are of bevelled construction from the exterior towards the interior of the calender roller and thus allow 
the access of a relatively large quantity of gas to the gas Jets (2) disposed above the inner zone of the dampers 
s (4) at any time, and the access of an increasingly smaller quantity of gas to the gas jets (4) disposed above 
the outer zone of the dampers (4) at any time. 

2. Apparatus according to claim 1, characterised by screw spindle arrangements which acton the dampers 
(4) and move the same in the gas supply pipe (1 9), each such arrangement consisting of a hand crank (17), a 
spindle rod (1 8) connected to the hand crank (17), and a spindle nut (5) receiving the spindle rod (1 8) and con- 

10 netted to the damper (4). 

3. Apparatus according to dalm 1 or 2, characterised in that the spindle rod (18) is provided with a universal 
joint (8). 

4. Apparatus according to claim 2 or 3, characterised in that the hand crank (17) is provided with a scale 
which Indicates the position of the associated damper (4) in the gas supply pipe (19). 

is 5. Apparatus according to any one of the preceding claims, characterised by a partition (7) which subdivides 
the gas supply pipe and is disposed in the middle of the calender roller. 

6. Apparatus according to any one of the preceding claims, characterised by servomotors with position 
transmission means to replace the hand cranks (17) in a freely programmable control system and width deteo 
tion suystem for the material supplied. 
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Revendlcatfons 



1. Dispositif pour ie chauffage de rouleaux de calandre, comportant plusieurs buses de gaz (2) disposes 
25 cfite & cOte et dirig6es vers la surface interieure du rouleau de calandre, ainsi qu'un tube d'alimentation en gaz 

(1 9) communlquant avec les buses de gaz (2), caract6ris6 par deux tlroirs (4) qui sont guides de mani&re cou- 
lissante dans le tube d'alimentation en gaz (19), et qui sont de configuration biseautde de Pext6rieur vers Hntt- 
rieur du rouleau de calandre en autorisant ainsi I'arriv6e d'une quantity de gaz relativement importante aux 
buses de gaz (2) situ6es au-dessus de la zone inter! eure de chacun des tirolrs (4), et d'une quantity de gaz 
30 diminuant de plus en plus, aux buses de gaz (2) situ6es au-dessus de la zone ext6rieure de chacun des tlroirs 
(4). 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caract6rls6 par des systemes d broches filetees aglssant sur les tirolrs 
(4) en les faisant coulisser & I'interieur du tube d'alimentation en gaz (1 9), ces ensembles 6tant constitute cha- 
cun d'une manfvelle (17), d'une tige filetee (18) rel!6e 6 la manivelle (17) et d'un 6crou (5) engag6 sur la tlge 

35 filet6e (1 8) et lid au tiroir (4). 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce que la tlge filetee (18) est pourvue d'un joint 
universe! & croisillon (8). 

4. Dispositif selon la revendication 2 ou 3, caract6ris6 en ce que la manivelle (17) est pourvue d'un vernier 
indiquant la position du tiroir associ6 (4) dans le tube d'alimentation en gaz (19). 

40 5. Dispositif selon I'une des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 par une parol de separation (7) dis- 
poses au centre du rouleau de calandre et divisant le tube d'alimentation en gaz. 

6. Dispositif selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 par des servo-moteurs de position- 
nement qui remplacent les manlvelles (17), dans le cadre d'une commande programmable et d'un systeme de 
detection de la largeur de la nappe de matSriau qui est amende. 

45 
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